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金型加工
（金型組み合わせ調整）

休憩

試作形成
（射出成形機を操作し、

成形加工）

休憩

機械加工

機械加工

（金型合わせ確認）

休憩

～実はすごいものを作っています～
某メーカーの車載用部品や医療関係部品など

エクトム
株式会社

先輩社員の勤務例
入社 ５年目
職種 金型製造工

（製造部・製造技術課）
勤務時間
８時３０分～１７時３０分
（休憩８０分あり）
・機械加工
･･･フライス盤、研磨機、放

電加工機、ワイヤー放電
加工機、マシニング等の
工作機械を用いた加工

・納期変更、受注量増などに
よる繁忙期は残業・休日出
勤あり（月平均２０時間）

・１０時、１５時に１０分休憩
あり

・毎月第３土曜日は出勤日
（会社カレンダーによる。月

平均労働 約２１日）

■創業 平成１１年１２月３日
■事業内容
MIM、プラスチック射出成形用金型の設
計・製造・部品加工等
■代表者 代表取締役 沖崎 金光
■資本金 ３,１５０万円
■従業員数 １９名

男性 １６名 女性 ３名
■所在地・問い合わせ先
〒０３７－００１１
青森県五所川原市大字金山字竹崎１８２番
地５
TEL:0173-38-1230
FAX:0173-38-1231
■会社ＨＰ
http://www.ekutom.co.jp

会社情報

PRポイント
▼グループ会社（東京都八王子市・ベトナム・
ハノイ）有り

▼MIM製造において特許取得（H２９年）
▼産学連携事業を多く手掛けている
▼昇給制度（年１回）
賞与制度（前年実績：年２回）有り

▼GW・夏期休暇・年末年始休暇あり
（会社カレンダーによる）

会社案内
当社ではMIM、プラスチック射出成形用金型の設計、製
造、成形加工、３次元データ加工、部品、治工具加工な
どを手掛けており、製造部には製造技術課、設計課、
CAD/CAM課があります。
設計課で２次元CADや３次元CADを用いて金型の図面作
成や材料等手配、製造課で、各種工作機械を用いてプロ
グラム作成・加工、組込み調整などの後、射出成形機に
金型を取り付けて成形加工し、製品が完成します。

欲しい人材像
金型製造は多くの知識や経験を要するため、学ぶ意欲が
あり金型について高度な能力を習得できる人、また、当
社には様々な機械操作や工程もあるので、チャレンジ精
神が旺盛で、現状の作業に満足せず常に成長できる人、
疑問や失敗を隠ぺい放置せず問題解決ができ、目標に向
かい行動できる人を希望します。

会社からひとこと
製造業といっても多くの業種がありますが、当社はライ
ン作業や軽作業ではありません。同じものだけを作成す
るのではなく、常に新しいものを作る為、覚えるまでは
大変ですが、自分達が手掛けた金型で作られた製品が市
場に出たときの喜びを味わってもらいたいです。製造部
では男女ともに活躍しています。
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