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～卓越した技術によりお客様のニーズにあった
製品の開発、設計、金型製作、製造までを

一貫したシステムで対応～

リズム
株式会社
五所川原工場

先輩社員の勤務例
入社 １年目
職種 専門職
勤務時間
８時１５分～１７時２０分

（休憩６５分）

■創業
１９６５年 協伸工業株式会社設立
１９９２年 協伸工業株式会社五所川原工場開設
２０１３年 リズム協伸株式会社へ商号変更
２０２０年 リズム株式会社へ商号変更
■事業内容
精密順送金型製作、自動実装用ラジアルテーピン
グ端子及び各種精密プレス品製造
■代表者
代表取締役社長 平田 博美
■資本金
１２３億７２８４万円
（２０２０年１０月1日現在）
■従業員数 ５９名（企業全体 ６５６名）

男性 ４８名 女性 １１名
■所在地・問い合わせ先
〒０３７－００１７
青森県五所川原市漆川鍋懸１５１ー１８
TEL:0173－34－9060
FAX:0173－34－4968
■会社ＨＰ
http://www.rhythm.co.jp

会社情報

PRポイント
▼週休2日制
▼賞与あり
▼各種講習・研修・資格取得等費用会社負担あり
▼労働組合あり
▼GW・お盆・年末年始連休あり

会社案内
リズム(株)五所川原工場は、卓越した技術によりお
客様のニーズにあった製品の開発、設計、金型製作
製造まで一貫したシステムで対応しています。五所
川原工場で作られる製品は自動車、家庭用電気機器、
産業機器など、様々な分野で選ばれています。

会社から
2020年10月に3社合併し、リズム協伸株式会社から
リズム株式会社へと変わりました。当工場は現在、
2021年6月からの稼働開始を目標に、新工場増築工
事を進めております。今後も様々な新しいニーズに
対応できるよう努めてまいります。

欲しい人材像
前向きで積極的に取り組み、向上心のある人物、他
の社員や外部の方々とのコミュニケーションがとれ
る人物、社会人としての心構えの出来ている人物。
(規律、服装、言葉づかい等)

五 所 川 原 市 ・ つ が る 市 ・ 中 泊 町 ・ 鶴 田 町 ・ 鰺 ヶ 沢 町 ・ 深 浦 町


