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コネクタ用金型を
プレス機械へ設置
・調整・品質確認
（製品を画像で検査）

朝礼・朝の職場清掃

コネクタ用金型を
プレス機械へ設置
・調整・品質確認
（製品を画像で検査）

休憩

コネクタ用金型を
プレス機械へ設置
・調整・品質確認
（製品を画像で検査）

休憩

～経営の中心は人であり、健全なものづくり
を通じて、豊かな社会の実現に貢献する～株式会社

エノモト津軽工場

先輩社員の勤務例
入社 ２０１９年
職種 製造
・勤務時間

８時３０分～１７時３０分
（休憩６０分）

・残業は月に数時間です。

・わからないことがあれば聞
きやすい職場です。

・３ヶ月ほど前から、新たに
製品を画像で検査する業
務を教えてもらっていますが、
先輩と一緒に業務を行い
ながら覚えています。

■創業 １９６２年７月
■事業内容
コネクター部品、リレー部品、金型部品の製
造
■代表者 代表取締役社長 武内 延公
■資本金 ４７億４,９００万円
■従業員 １４４名

男性 １２５名 女性 １９名
■所在地・問い合わせ先
〒４０９－０１９８
青森県五所川原市大字漆川字玉椿１９１
TEL:0173-33-0570
FAX:0173-33-0579
■会社ＨＰ
ttps://www.enomoto.co.jp/

会社情報

PRポイント

▼残業代は1分単位で支給します。
▼1時間単位の有給休暇取得可能
▼1時間単位での使用可能な積立休暇制度
▼インフルエンザ予防接種の費用を会社が負
担。（就業時間内に医療機関にて受診する
ことができます。）

▼出産祝い金、一子に25万円を支給
▼東証一部上場企業
▼プラチナくるみん厚生労働省認証企業
▼健康優良企業認定「銀の認定」取得

会社案内
コネクター部品、リレー部品、金型部品の製造を行って
います。
現在はスマートフォンの部品の製造が主力となっていま
す。

欲しい人材像
①何事にも真摯に向き合い、積極的に周囲と協働し信頼
を築き上げる人材

②自らの能力向上に高い意欲を持ち積極的に自己研鑽に
取組む人材

③効率の追求だけでなく、創造的協力関係を築き上げる
人材

会社からひとこと
◎独創的な金型技術をベースに多彩なニューテクノロ
ジーを発揮したものづくりを行っています。

◎長年培ってきた金属と樹脂の微細複合加工技術をメイ
ンに、さらなる新しい技術領域での事業展開にも果敢
に挑戦しています。

◎津軽工場はプレス→メッキ→成形が可能な一貫工場で
す。

五 所 川 原 市 ・ つ が る 市 ・ 中 泊 町 ・ 鶴 田 町 ・ 鰺 ヶ 沢 町 ・ 深 浦 町


